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Link til Bekendtgerelse om erhvervsuddannelsen til smed

Undervisningen pa grundforlgbets 2.

Grundforlgbets 2.

Titel GF2 SMED EUD

Prasenta- Forlgbet er opdelt i 2 dele af hver 10 ugers varighed.

tion af forlg- _ _ _ o
bet Forste del indeholder grundlaeggende viden om sikkerhed, arbejdsmilja, vaerk-

tej, opmaerkning,

manuel/maskinel bearbejdning, svejseprocesser, materialeleere, teknisk tegning,
3D tegning, anvendelse af robotter. Forlgbets farste del afsluttes med en praktisk
prgve, en teoriprgve og midtvejsevaluering.

Forlgbets anden del indeholder 3D-print, fremstilling af en opgave kun besta-
ende af plade, en fast opgave. Projekt til grundforlgbs prave, hvor der skal laves
dokumentation i form af CAD-tegninger og rapport skrivning med beskrivelser/be-
regninger forud for opgaven. Disse opgaver skal indeholde/indeholder lzerings-
mal/kompetencer som eleven har tilegnet sig pa forlgbet.

Forlgbet afsluttes med grundforlgbspraven, hvor det faste og selvvalgte projekt
bliver bedemt af ekstern censor, og her en voteringstid pa 30 min

Forlgbets anden del indeholder ogsa en uges virksomhedsforlagt undervisning.

Omfang Grundforigb 2

EUD har en varighed pa 20 uger.

Der er ca. 18 timers undervisning om ugen pa smed. Derudover kan der fore-
komme hjemmearbejde.

Resten af tiden er afsat til certifikatfag og grundfag:

1. Matematik pa E-niveau
2. Fysik pa E-niveau

Certifikatfagene fremgar af undervisningsforlgbets opbygning nedenfor.

Fag og fa- § 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisning i hovedforlgbet skal lzerlin-
genes mal gen eller eleven opfylde betingelserne i stk. 2-5.

Efter den geeldende bekendtgerelse BEK nr. 144 af 08/02/2025
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Undervis-
ningsforlo-
bets opbyg-
ning

Opstart:

Eleverne starter med velkomst, hvorefter de far en rundvisning pa skolen, sam-
men med hvad dertil hgrer af praktisk information.

Eleven vil i 1. del af forlabet fa kendskab til:

Rundvisning pa skolen

Sikkerhed i veerksted og anvendelses af tilhgrende maskiner.
Opstart i veerkstedet

Opmeaerkning, boring, gevindskeering

Termisk Sammenfgjning, proces 135, 111, 141, Flammeskaering,
Robotsvejsning (135)

Handteringsrobot

Afkortning, tildannelse

Materialeleere, stalfremstilling, varmeretning

Gruppearbejde

Slibning af div. Bor/veerktgj

Bukkemal og bukning af plade i svingbukker

Maskinel bearbejdning, Manuel og CNC styret

Udfoldning

Teknisk Tegning, handtegning og CAD-program.

Arbejde ud fra en tidsfrist

Standarder

Eleven skal arbejde med fglgende emner i teori:

= Sikkerhed i veerkstedet

= §17
=  Opmaling, Opmeerkning, Maleteknik, Beregning af bukke mal, Vinkelbe-
regning.

= Pladeudfoldning

=  Svejseteori MAG 135 manuelt og robot., Lysbue m. beklaedt elektrode
111

= Teknisk tegning, Retvinklet projektionstegning, Isometrisk tegning, Skitse-

tegning, udfoldning

Flammeskeerings teori

Materialeleere, stalfremstilling, egenskaber, varmeretning

Slibeteori

Farstehjeelp, gnistbearbejdende arbejde

Svejseteori TIG 141

Udarbejdelse af tidsplan

DS/ISO-standarder

Eleven skal arbejde med fglgende emner i vaerkstedet:

Gennemgang af veerksted/maskiner

Opmaling, Opmeerkning, Boring, Gevindskeering
Mag svejsning (135)

Mag evelse med svejserobot PB

Lysbue m. beklaedt elektrode (111)

TIG svejsning (141)
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Flammeskeaering

Maleteknik, Opmeerkning, Boreteknik, Bukkemal
Pladebuk i svingbukker

Afkortning, tildannelse

Varmeretning

Smedning i essen i forb. med stalfremstilling

Slibning af div. Bor/veerktgj

Gruppearbejde

Bukning, valsning med Manuel og CNC styret maskiner
Handtering af sma emner vedr. handteringsrobot.

Andre aktiviteter:

= Virksomhedsbesag
= Beveegelse i form af boldspil, farmer walk.

Arbejdsmiljo og sikkerhed/certifikatfag:

Eleverne undervises i bl.a. psykisk og fysisk arbejdsmiljg, ergonomi, APV og sik-
kerhed pa arbejdspladsen samt brug af vaerktaj og maskiner. Undervisningen er

bygget op over et feelles oplaeg fra underviser, hvorefter eleverne i grupper, ud
fra nogle udleverede opgaver, finder svarene og fremlaegger dem for underviser.

Opgaven er teoretisk og foregar i teorilokale. Varighed ca. 1 dag.

Eleverne deltager i §17 som omhandler sikkerhed ved svejsning og termisk skae-
ring. Kursus afsluttes med en prove som skal bestas.

Opgaven er teoretisk og foregar i teorilokale. Varighed ca. 1 dag.

Eleverne deltager i farstehjeelpsundervisning. Kursus afsluttes med en prove der
skal bestas. Undervisning og preve er teoretisk og forgar i teori. Varighed ca. 2
dage.

Eleverne deltager i Elementaer brandbekaempelse og varmt arbejde. Kursus af-
sluttes med en prgve der skal bestés. Prgven er teoretisk og forgar i teorilokale.
Varighed 1 dag.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1
Stk. 5, punkt 1, 2, 3, 4

Intro/opmaerkningsopgave (spil):

Eleverne skal ud fra arbejdstegninger, save 2 stk. fladstal pa mal, opmeerke,
bore, skaere gevind, underszenke og file materialet. Derefter skal de to stykker
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fladstal boltes sammen og der skal saves rundstal som brikker, rundstalene sa-
ves manuelt med nedstryger.

Opgaven er praktisk og laves i vaerkstedet. Forud for opgaven far eleverne et op-
laeg i at leese en arbejdstegning med malsaetninger, ud fra gaeldende standarden
DS/EN ISO 13920 og generel opmaerkning.

Opgavens varighed er 2-3 dage.
Opgaven Igses individuelt.

Bedommelsen fortages ud fra elevens ngjagtighed i opmaerkning, korrekt sav-

ning pa mal, valg af korrekt bor, acceptabel bearbejdning af skarpe kanter og
hjgrner.

Bedgmmes ud fra standart DS/EN ISO 13920

Eleverne far verbal feedback.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1, 13
Stk. 3, punkt 2, 3

Vaerkstedsopgaver:

Eleverne bliver opleert i folgende svejse/skeereprocesser:

MAG - 135 manuelt og automatiseret/robot.
Elektrode - 111
TIG — 141

Flammeskaering

Eleverne har pa forhand faet udleveret et opgaveseet, med alle veerkstedsprg-
verne/svejseprover, samt tilhgrende svejsegvelse som laves i svejserobot.

Eleverne bliver grundigt instrueret i alle svejse/skaere processer inden opstart i
veerkstedet, her bliver eleverne samtidigt preesenter for standarden DS/EN ISO
5817.

For hver proces, far eleverne et teoriopleeg og en undervisningsvideo omkring

den enkelte proces, hvor de derefter skal svare pa nogle opgavespgrgsmal. Der-
udover bliver der gennemgaet de enkelte praktiske opgaver inden for den enkelte
proces. Nar teoriundervisningen er overstaet, gar de i vaerkstedet, hvor de far en
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grundig instruktion i den enkelte proces og derefter skal de i gang med deres ud-
leverede opgaver.

Eleverne programmerer svejserobotten til at svejse et stdende kantsem-PB med
proces 135, i 3mm stalplade, eleverne arbejde sammen i grupper ved robotten,
fra 3-6 elever, Eleverne skal hver lave deres eget program, og giver hinanden vi-
suelt feedback under vejs.

Derudover ma eleverne svejse enkle dele pa deres opgave i afsluttende grund-
forlgbsprojekt som laves til sidst i 2 del af grundforlgbet, dette kordineres med
elevens fagleereren.

Opgaverne er praktiske og udfagres i veerkstedet.

Varigheden er 1 uge inden for hver proces.

Opgaverne afvikles inden for den farste halvdel af forlgbet.
Bedgmmelse fortages ud fra standart DS/EN ISO 5817 Niveau D

Bedammelsen er Igbende og eleven far verbal feedback.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1, 5, 6, 7, 8, 10,
Stk. 3, punkt 2, 3

Handteringsrobot:

Eleverne, instrueres i at flytte sma emner som klodser fra A - B
eleverne er sammen i mindre grupper.

Inden opgaven pabegyndes holdes et mundtligt oplaag omkring robotten, og dens
anvendelse.

Varighed 1. dag

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:

Stk. 2, punkt 1, 9

Bukke/svejse opgave (kubes):

Eleven skal ud fra en arbejdstegning, fremstille 2 klodser der bestar af 2 bukkede
plader og to endeplader. Eleven skal beregne klippemal pa de 4 plader, Kklippe
dem, opmaerke bukkelinier, bukke i svingbukker og CNC kantpresse, haefte og
svejse dem sammen med MAG og TIG. Klodsen skal overholde mal og veere
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teet. Inden eleven far udleveret tegninger pa opgaven, har de faet et opleeg i teori
omkring bukkemal/klippemal og faet en grundig gennemgang af maskinerne, der

indgar i opgaven. (opgaven gemmes HELE forlgbet og bruges tveerfagligt i fysik-
undervisningen)

Opgaven er praktisk og laves i vaerkstedet.
Opgavens varighed er 2-3 dage.
Opgaven lgses individuelt.

Bedommelse foretages ud fra elevernes ngjagtighed i opklipning og tildannelse.
Tolerancen er +/- 1 mm.

Svejsninger vurderes visuelt

Eleverne far verbal feedback.
Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:

Stk. 2, punkt 1, 4,5, 6, 8, 13

Maskinel bearbejdning:

Eleverne far lgbende igennem forlgbet, grundig gennemgang af de forskellige
maskiner, som de skal bruge i den daglige praktiske undervisning. Sajleborema-
skiner, Svingbukker, Fladjernsbukker, Hydraulisk pladesaks, Profiljernsklipper,
Bandsav, Pladevalse, Profiliernsvalse, CNC styret kantbukker, CNC styret laser-
skeerer.

De forskellige maskiner bliver implementeret i de forskellige opgaver, sa eleverne
opnar kompetencer til, sikkert og korrekt at kunne

anvende skolens maskiner.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1, 6, 7

Stk. 3 punkt 1, 2

Valseopgave (kuglen):

Eleven skal ud fra en arbejdstegning, fremstille en rundjernskugle. Eleven skal
beregne udfoldet mal pa 8 ringe i @8 rundstal, save dem, valse dem i profilval-
sen, save dem over, hafte og svejse dem sammen med MAG. Kuglen skal over-
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holde mal og inddeling af grader. Inden eleven far udleveret tegninger pa opga-
ven, har de faet et opleeg i teori omkring beregning af omkreds, valsning og faet
en grundig gennemgang af maskinen, der indgar i opgaven.

Opgaven er praktisk og laves i veerkstedet.
Opgavens varighed er 1-2 dage.
Opgaven lgses individuelt.

Bedgmmelse foretages ud fra elevernes ngjagtighed i beregning af mal og tildan-
nelse. Tolerancen er +/- 3mm.

Svejsninger vurderes visuelt

Eleverne far verbal feedback.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2 punkt 1, 4,7, 13,
Stk. 3 punkt 2, 3

Materialelzere:

Eleverne far undervisning i stalfremstilling, stalets opbygning/indhold, struktur,
egenskaber, pavirkninger, korrotionsbestandighed overfladebehandlinger og ge-
nerel forstaelse for materialet.

Eleverne far et teorioplaeg og en undervisnings video, hvor de derefter skal lave
tilhgrende teori opgave.

Undervisningen er teoretisk og forgar i teori.

Varigheden er af 1,5 dag, fordelt pa forlgbet.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 3, punkt 1

Teknisk Tegning:

Teknisk tegning er delt op i to dele.

Den 1. del forgar med faste opgaver der udfaerdiges i handen, i den udleverede
tegnemappe med pensum.
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Pensum indeholder fglgende:

» Retvinklet Projektionstegning
* |sometrisk tegning

= Svejsesymboler

=  Geometri

» Koordinatsystem

» Pladeudfoldning

Opgaverne laves pa tegnebraet og forgar i teorilokale.

Eleverne skal selv medbringe blyant, viskelaeder, passer, tegnetrekanter 45° og
30/60°, samt lommeregner. Tingene bliver udleveret til eleverne i forbindelse med
kab af startpakke.

Varighed ca. 2 uger fordelt over hele forlgbet.

Bedemmelsen forgar Isbende som eleverne afleverer dele af pensum ud fra, af
underviseren, fastsatte tidspunkter. Afleveringer rettes og der gives verbal feed-
back.

2. del af teknisk tegning forgar med CAD-tegning (Inventor), der udveelges enkle
opgaver ud fra foregaende pensum, som er beskrevet oven for, til opstart. Heref-
ter tegner eleverne et bord efter udleveret tegninger, som giver dem indsigt i in-
ventor/CAD programmets 3 faser (1.Tegning af dele, 2.samling af dele, 3.lave ar-
bejdstegninger) pa arbejdstegningen skal eleverne indsaette positions nr. og ind-
seette partsliste. Eleverne skal tilegne sig de grundlzeggende faerdigheder inden
for programmet og derefter kunne fremstille arbejdstegninger, som de skal ar-
bejde efter i deres afsluttende projekt som laves sidst i forlgbet.

Eleverne far Igbende opleeg i de forskellige feerdigheder, hvorefter de arbejder
selv og underviser hjaelper med udfordringer og problemer.

Opgaverne forgar i teorilokale pa egen eller skole PC.

Varighed ca. 1,5 uger fordelt over hele forlgbet.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:

Stk. 2, punkt 2, 4

Midtvejsprove:

Farste halvdel af grundforlgbet afsluttes med en midtvejsprgve, som bestar af en
teoriprave, praktisk opgave med udarbejdet arbejdsplan.
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Eleverne skal fremstille et Skruestik efter udleveret tegninger. Inden arbejdet kan
pabegyndes, skal hver elev udarbejde en arbejdes/tidsplan, med en beskrivelse
af arbejdsgangen.

Det er en individuel opgave, men eleverne ma gerne arbejde i grupper af 2 og 2.

Inden opstart far eleverne et oplaeg omkring opgaven i forbindelse med udarbej-
delse af tidsplanen.

Praven indeholder

Afkortning med bandsav og maskinsaks Skra/lige snit.
Logning

CNC laser skeering.

Buk i manuel pladebukker.

Sammenfgjning med MAG og TIG og MMA

Samling af beveegelige dele.

Projektet laves i vaerkstedet og har en varighed af ca.10 dage, med der tilhg-
rende 0,5 dag i teori.

Eleverne bliver bedgmt ud fra fglgende punkter:

Tidsfristen i forhold til arbejdsplan/er tidsfristen overholdt
Opmaling/opmeerkning, DS/EN ISO 13920

Svejsning, DS/EN ISO 5817 Niveau D

Flammeskeering finish

Det feerdige resultat/er den funktionel, kare besveerlige dele godt.

Eleverne far verbal feedback.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1, 2,4, 5,7, 8, 12,13

Stk. 3, punkt 2, 3

Eleven vil i 2. del af forlgbet fa kendskab til:

= Termisk skeering, manuel og CNC styret
» Pladeudfoldning
= Svejsesymboler

10
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= At bruge de feerdigheder de har tillzert sig igennem grundforlgbet, bade
teoretisk og praktisk

Tegningsforstaelse

VFU

3D print

Beeredygtighed i form af pladebesparelse og udnyttelse.
Udarbejdelse af projektmappe/Dokumentation

Arbejde ud fra en tidsfrist

Dansk rapport og tekstskrivning

Programmer med tilhgrende tekst pa engelsk

Brugen af Al

Eleven skal arbejde med fglgende emner i teori:

Svejsesymboler

Tegningsforstaelse

Pladeudfoldning

Teknisk Tegning

3D print design

Opfelgning i teori

Dansk tekst og rapport arbejde

Arbejde med Al i form af rapport skrivning
Engelsk tekst vedr. CAD/CAM-programmer
Udarbejde egen arbejdstegninger/Projektmappe
Materiale udnyttelse

Eleven skal arbejde med fglgende emner i vaerkstedet:

Termisk sammenfgjning proces 135, 111, 141

Termisk skeering, Flamme

Afkortning, tildannelse, opmaerkning, bukning, boreteknik
Opmeerkning

Bukning, valsning, manuel og CNC styret
Pladeudfoldning, 45 gr. knaerar, keglestub

Arbejde ud fra en tidsfrist

Arbejde ud fra egne arbejdstegninger/Projektmappe
CNC laser skeering

Minimering af pladespil ved klip og CNC-skaering.

Udfoldningsopgave (knaergr/keglestub):

Udfoldningsopgaven bestar af en keglestub og et knaergr 45°.

11
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Eleverne skal lave skeerefiler pa delene i inventor og skeere delene pa CNC la-
ser-skeere maskinen. Pladerne skal derefter bearbejdes/valses og tilpasses in-
den ophaeftning. Delene svejses med TIG og tilsat trad, Elever ma gerne arbejde
2 sammen om en udfoldningsopgave, alt efter holdet storrelse, bare det fremhae-
ves hvem der har bearbejdet og svejst de forskellige dele af opgaven, fordelinger
skal veere 50% til hver.

Inden opstart far eleverne en gennemgang af opgaven

Udfoldningen tegnes pa CAD program i teori og har 1 dags varighed.
Projektet laves i veerkstedet og har en varighed af 2 dage.
Eleverne bliver bedgmt ud fra fglgende punkter:

= Svejsning, DS/EN ISO 5817 Niveau D
= Valsning/tilpasning.
» Det samlede, feerdige resultat.

Eleverne far verbal feedback.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1, 2, 5, 8, 13
Stk. 3, punkt 2

3D-printe opgave:

Hver elev bruger CAD-programmerne Inventor og Bambu Lab til at tegne, de-
signe og printe et selvvalgt produkt. Eksempelvis en: kopholder et skilt, tegne-
skabelon m.m. Ideen godkendes af elevens fagleerer.

Derudover ma eleven designe enkle dele som hjul, skuffegreb eller basninger i
forbindelse med det afsluttende grundforlgbsprojekt, hvis dette veelges, skal det
fremga i den tilhgrende projektmappe der udarbejdes i sammenhzeng med
grundforlgbsprgven.

Opgaven har en varighed af 1-1,5 dag.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2 punkt 2, 3

Rocketstove:

12
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Der laves en rocketstove i 2 og 3 mm stalplade, opgaven gennemgas i teori, hvor
arbejdet planlaegges, rocketstoven er bade et produkt i sig selv, og bruges som
skabelon til den Faste opgave (balkurven) som laves efterfglgende.

Opgaven indeholder fglgende punkter:

Klip med maskinsaks.

CNC laser skeering.

Buk i manuel pladebukker.

Buk | CNC styret kantpresser.
Sammenfgjning med MAG og TIG
Udregning/minimering af materiale spil.

Opgavers fremstilles i veerksted med en varighed pa ca. 5 dage.

Eleverne bliver bedemt ud fra fglgende punkter:

= Svejsning, DS/EN ISO 5817 Niveau D
» Bukning/tilpasning-mal DS/EN ISO 13920
» Det samlede, feerdige resultat.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2 punkt 1, 4, 5, 6, 8, 13
Stk. 3 punkt 2, 3

Fast opgave (Balkurv):

En balkurv med naesten alle arbejdsopgaver i sig, som eleverne har arbejdet
med igennem forlgbet. Opgaven indeholder: Udfoldning, flammeskeering, laser-
skeering, bukning, valsning, Sammenfgjningsproces 135, 111, 141. De far et
komplet seet tegninger udleveret, hvor de selv skal, udregne nogle mal, indseette
svejsesymboler efter DS/EN ISO 2553. Nar disse ting er godkendt, far de lov at
begynde med opgaven.

Det er en individuel opgave, men eleverne ma gerne arbejde i grupper af 2 og 2.

Inden opstart far eleverne en gennemgang af opgaven.

Projektet laves i veerkstedet og har en varighed af 8 dage.

Eleverne bliver bedemt ud fra fglgende punkter:

= Opgaven bliver bedemt af ekstern censor sammen med det afsluttende
grundforlgbsprojekt, i den 30 minutters votering tid.

=  Opmaling/opmeaerkning, DS/EN 1SO 13920

= Svejsning, DS/EN ISO 5817 Niveau D

13
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» Det samlede, feerdige resultat.

Eleverne far verbal feedback.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1, 2,4, 5, 8, 13

Stk. 3 punkt 2, 3

Afsluttende projekt:

Grundforlgbsprojektet er et selvvalgt afsluttende projekt, som eleven selv skal
tegne og beskrive i en projektmappe. Indholdet i mappen er med til at under-
statte en prototype/et produkt i en nyopstartet virksomhed. Derefter skal eleven
lave projektet ud fra sine egne arbejdstegninger. Det er med dette projekt, at ele-
ven skal vise hvad han/hun har tilegnet sig af feerdigheder pa grundforlgbet, og
at eleven er klar til at komme ud og fortsaette sin uddannelse i en virksomhed.

Projektmappen skal indeholde:

Materialeliste med vaegt- og prisberegning.

Tegninger af alle dele + samlingstegning med malsaetning + skitse hand-
tegning, som afleveres og godkendes inden projektets opstart.

= Et Nota/konklusion som udarbejdes efter hele projektets afslutning- hvad
er gaet godt og skidt?

= En forside med overskrift og elevens navn.

» Enindholdsfortegnelse med sidetal.

= Forord/projektbeskrivelse.

» Arbejdsplanlaegning, tidsplan med estimeret og aktuel tid.
» Materialevalg.

* Indkgbsliste.

Projektmappe - skabelon med overstaede punker, forefindes og laegges ud til
eleverne pa skolens digitale platform.

Til tilhgrende projektmappe anvendes der Al-veerktgjer — eksempelvis ChatGPT
ved forord/projektbeskrivelse og materialevalg.

Eleverne skal kunne redeggre for den viden, de har tilegnet sig ved hjeelp af Al-
genererende veerktgijer, i grundforlgbspravens 30 minutters votering tid.
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Projektmappen skal afleveres til den fastlagte tid inden projektet kan pabegyn-
des.

Projektmappen laves i teori og har en varighed af ca. 6 dage.
Projektet:

Det er op til eleven selv, at finde ud af, hvilket projekt de vil lave og hvordan de-
res projekt skal konstrueres. Projektet skal indeholde s mange arbejdsproces-
ser som muligt, og godkendes af fagleeren. Hvis eleven ikke selv kan finde et
projekt, bestemmer kontaktleereren et projekt, som eleven skal lave.

Det er en individuel opgave, eleverne ma IKKE arbejde sammen 2 og 2, og de
ma ikke lave to ens projekter, men man ma dog gerne hjaelpe hinanden under-
vejs i projektfasen.

Projektet skal afleveres til den fastlagte tid.
Projektet laves i veerkstedet og har en varighed af ca. 10 dage.

Opgaven er med til at opfylde dele af malpindene:
Stk. 2, punkt 1, 2,4, 5,6,7, 8,11, 12, 13, 15
Stk. 3, punkt 1, 2, 3

Eleverne bliver bedemt ud fra fglgende punkter:

= Grundforlgbsprojektet vil blive bedgmt sammen med den faste opgave
(Balkurven) og projektmappen af en udefra kommende censor.

= Censor vurderer projektet som helhed i forhold til projektmappen.

= Alle mal, Opmaling/opmeerkning, DS/EN ISO 13920.

= Svejsninger, DS/EN ISO 5817 Niveau D

= Generel symmetri i konstruktionen af projektet

Feed back Pa grundforlgb 2 modtager eleverne lgbende feedback ud fra de, i opgavebeskri-
velserne fastsatte rammer. Der gives feedback hver gang eleverne har afleveret
en opgave.

e Eleverne skal opfylde krav og malepinde i den enkelte opgave.
Underviser kigger pa, om eleverne har opfyldt de malepinde, der findes
for den enkelte opgave. Der kigges pa elevens fortsatte proces hen mod
det endelige mal.
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Lebende Evaluering foregar i bade teorilokalet og veerkstedet. Evalueringen foregar lo-
evaluering bende og kan veere bade verbal og skriftlig.

o Eleverne evaluerer enkeltvis med underviser. | enkelte opgaver kan det
forekomme, at eleverne evaluerer hinanden.

¢ Der er to hovedevalueringer pa grundforlgb 2. Midtvejsevaluering og
grundforlgbsprgven. Midtvejsevalueringen bedgmmes, og der gives
mundtlig feedback til eleven.

Bedemmelseskriterier gennem grundforigb 2
Praktisk udferelse
Opmaling og opmaerkning

o Standard: DS/EN ISO 13920, klasse B

e Fortrinlig praestation: Praecis opmaling og opmaerkning med korrekt
brug af maleveerktgjer. Tolerancer overholdes.

o Jaevn praestation: Mindre ungjagtigheder, men overordnet funktionelt og
inden for klasse B.

o Vasentlige mangler: Fejl, der pavirker pasform, opbygning eller kvalitet.

Evaluering

Svejsning

e Standard: DS/EN ISO 5817, niveau D

o Fortrinlig praestation: Ensartede og korrekte svejsninger med en fin
kvalitet.

o Jaevn praestation: Funktionel svejsning med enkelte fejl inden for niveau
D.

o Vaesentlige mangler: Svejsedefekter, der kompromitterer styrke, sikker-
hed eller krav.

Dokumentation og teknisk tegning
Tegning, manuelt og CAD

o Standard: DS/EN ISO 128/129

e Fortrinlig preaestation: Korrekt tegningsopbygning, tydelige mal og rele-
vante snit.

o Jaevn praestation: Tegningen kan bruges til produktion, men har mindre
mangler.

« Vasentlige mangler: Ukorrekt opbygning eller manglende mal/snit, der
forhindrer brug.

Svejsesymboler
o Standard: DS/EN ISO 2553

o Fortrinlig preaestation: Korrekt og konsekvent brug af svejsesymboler.
o Javn praestation: Enkelte uklarheder, men forstaeligt og brugbart.
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o Vaesentlige mangler: Fejl eller manglende symboler, som skaber tvivl.

CAM-programmering (Laser, kantpresse, 3D-printer)

e Fortrinlig praestation: Programmet udnytter materialet effektivt, sa spild
minimeres, og bearbejdningen sker med fokus pa lavt energiforbrug og
korrekt veerktgjsvalg.

o Jaevn praestation: Programmet fungerer og kan bruges, men pladeud-
nyttelsen er ikke optimal, og der er mulighed for mindre forbedringer i ma-
terialeforbruget.

o Vasentlige mangler: Programmet forer til ungdvendigt spild af materiale
og energi, fx pa grund af darlig planleegning eller fejl i bearbejdningen.

Bedemmelse (grundsforlgbs 2 prove)

Det afsluttende projekt vurderes ligeledes efter de ovenstdende bedemmelses-
kriterier ud fra en praktisk opgave, en projektmappe samt et mundtligt opleeg.

Eleven fremlaegger projektets forlgb, faglige valg og refleksioner for eksaminator,
og en udefra kommende censor

Der afseettes 30 minutter til votering og bedgammelse.

Anvendelse af evalueringsskemaer

Ud fra den konkrete opgavebeskrivelse anvendes relevante evalueringsskemaer,
som findes pa skolens digitale platform SharePoint. Underviseren veelger det re-
levante skema i forhold til opgavens karakter og de faglige mal, og skemaet dan-
ner grundlag for bade feedback og karaktergivning.

¢ Inden grundforlgbseksamen, gives en standpunktskarakter. Den Igbende
evaluering danner baggrund for en standpunktskarakter.

e Grundforlgbsprgven afsluttes med bestaet/ikke bestaet. Ved undervisnin-
gens afslutning.
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